Thermisches Schneidgerat

dadurch gekennzeichnet,

- dass ein Stromkontakt fur den Schneiddraht am Ende
des Bugels als spitzwinklig ausgebildeter Kuhlkorper

derart vorgesehen ist, dass der Schneiddraht mittig gefthrt ist.
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Beschreibung

Thermisches Schneidgerat fir Schaumstoffe unterschiedlicher Arten

Die vorliegende Erfindung betrifft ein thermisches Schneidgerat fur Koérper aus
Schaumstoffen unterschiedlicher Arten, wie beispielsweise Styropor,
Hartschaumstoff-warmedammplatten, Weichschaumstoffe und viele mehr,
welches sowohl als Hand- als auch als Tischgerat ausgefihrt werden kann.
Es sind einige Schneidgerate dieser Art bekannt, bei welchen ein heizbarer
Schneiddraht, der zwischen einen u-férmigen Schneidbiigel mindestens durch
eine Feder gespannt ist, welche die Temperaturausdehnung des Heizdrahtes

kompensieren sollen.

Aus dem Stand der Technik von DE 600 15 731 T2 ist ein chirurgisches
Instrument mittels Schneiddraht bekannt, bei dem der Schneiddraht durch ein

mittiges Loch beidseitig zu verstellbaren Armen gefthrt wird.

Weiter ist ein Thermisches Schneidgerat mit einem elektrischen Schneiddraht aus
der DE 10 2007 061 047 B4 bekannt, wobei die Temperatur des Schneiddrahtes
Uber eine Regelschaltung mindestens auf Soll-Stand-By-Zustand aufrechterhalten

wird.

Die Nachteile der bekannten Schneidgrate bestehen darin, dass sie keine
Egalisierungsschnitte durchfihren kénnen, da der Schneiddraht, insbesondere bei
winkliger Stellung des u-férmigen Schneidbtigels, einen Abstand zum Material
aufweist; eine Tastsache, die sich auch unvorteilhaft auf die Konstruktion als

Tischgerat auswirkt.

Weitere Nachteile der bekannten Schneidgeréate bestehen darin, dass sie oft nur
fur einen Temperaturbereich ausgelegt sind, da unterschiedliche Temperaturen
auch unterschiedliche Ausdehnungen des Schneiddrahtes zur Folge hatten, was
das Schneidgerat sowohl vom Material abhangig macht, als auch die

Schneidgeschwindigkeit sowie die Schneidqualitat negativ beeinflussen kann.
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Die Materialabhangigkeit kommt durch die unterschiedlich benétigten
Schneidtemperaturen der Materialien zustande, welche nur durch entsprechende
Temperaturstufen zu I6sen sind. Die daraus resultierenden
Ausdehnungsunterschiede kénnen jedoch nicht von einer festen Zugspannung

kompensiert werden und mussten entsprechend flexible gestaltet werden.

Weitere Nachteile der bekannten Schneidgerate bestehen darin, dass sie mit
einem herkdmmlich gewickelten Transformator ausgestattet werden, und bei
mehreren unterschiedlichen Spannungsabgriffen und Spannungseingéange,
durchaus einige Kilos schwer werden kénnen.

Dieses wirkt sich auch auf die ohnehin schon hohen Kosten eines solchen
Transformators negativ aus. Ferner kann ein solch schwerer Transformator aus
Gewichtsgriinden nicht an ein Schneidgerat angebracht werden, sofern man es
per Hand fihren mochte. Eine derart gewiinschte Fihrung des Gerates per Hand
wirde eine entsprechende Zuleitung vom Transformator zum Schneidgerat

erfordern, was wiederum mit weiteren Kosten verbunden ware.

Weitere Nachteile der bekannten Schneidgerate als Tischgerat bestehen darin,
dass sie beispielsweise keine unterschiedlichen Messwerkzeuge sowie
Fuhrungswerkzeuge aufnehmen kénnen, da keine Haltevorrichtungen daftr
vorbereitet sind. Stattdessen werden haufig Winkel und Mal3einheiten auf der
Arbeitsflache gedruckt, welche beim Auflegen des Materials nicht mehr zu sehen
sind, und somit mehr einem optischen Zweck dienen. Dies schrankt die
Anwendungsvielfalt, welche gerade bei einem Tischschneidgerat gegeben sein
sollte, sehr stark ein. Durch die Aufnahmemaglichkeit von zusatzlichen
Werkzeugen kann die Anwendungsvielfalt betrachtlich gesteigert werden.
Dieses macht eine entsprechend flexible Haltevorrichtung zwingend notwendig.

Hiervon ausgehend liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein
Schneidgeréat der eingangs geschilderten Bauart zur Verfigung zu stellen, mit
welchem auch Egalisierungsschnitte ausgefihrt werden kdnnen, welches mehrere
Temperaturstufen besitzt, bei welchem die Zugspannung des Schneiddrahtes

stufenlos eingestellt werden kann, welches Uber einen leichten Trafo verfiigt,
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sowie eine Haltevorrichtung fur Messwerkzeuge und Fiuhrungswerkzeuge besitzt.
Des Weiteren soll es sowohl den Profibereich als auch den Hobby- und

Modellbaubereich abdecken.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemal’ dadurch geldst, dass der Schneiddraht auch
bei winkliger Stellung des Schneidbuigels, exakt plan der Auflageflache, mittig am
untersten Ende des u-formigen Schneidbugels liegt, und nur der Schneidbereich
des Schneiddrahtes beheizt werden darf, wobei der Auflagebereich des u-
férmigen Schneidbuigels frei vom Heizdraht bleiben muss.

Dieses wird mit einem Kontakt, welcher sowohl gute Strom- als auch gute
Warmeleitfahigkeit besitzt, auf folgende Weise geldst:

Der Strom zufiihrende Kontakt wird spitzwinklig als Kuihlkérper, wobei die Spitze
dieses Kontaktes der Heizdraht bildet, konstruiert. Des Weiteren soll dieser
isolierend am untersten Ende des u-formigen Schneidblgels mit Luftspalt zur
Restwarmeableitung nach oben, Uber eine isolierende Fuhrung, welche die mittig
liegende Position des Schneiddrahtes gewahrleistet, bis zum Befestigungspunkt
des Schneiddrahtes gefiuihrt werden.

Durch die Temperaturausdehnungen, die durchaus ein bis zwei Zentimeter
betragen kbnnen, ware es bei einem starren Schneidblgel empfehlenswert,
mindestens an der Seite, an der sich die Zugspannungskorrektur befindet, den
Kahlkdrperkontakt sowie die Filhrung des Schneiddrahtes durch gute

Gleiteigenschaften vor friihzeitigem Verschleild zu bewahren.

In diesem Zusammenhang ergibt sich flr das Schneidgerat eine weitere
Ausfuhrungsform, bei der, der u-férmige Schneidbtigel auch flexibel gestaltet
werden kann, wobei auf die guten Gleiteigenschaften, deren Zweck das Bewahren
des frihzeitigen Schneiddrahtverschleil3es ist, verzichtet werden kann.

Dazu wird mindestens eine Seitenstrebe des u-formigen Schneidblgels mit einem
Gelenk ausgestattet, welches durch eine Zug- oder Druckfeder die Seitenstrebe

nach aul3en drickt oder zieht.

Mit einem Stufenschalter werden am Schneidgerat die unterschiedlichen

Spannungen einstellbar ausgelegt.
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Da der Schneiddraht eine ohmsche Last ist, kann man mit einer abgeanderten
Version eines elektronischen Trafos (Schaltnetzteil), das Schneidgerat mit den
unterschiedlichen Spannungen versorgen.

Diese Anderung betrifft die Sekundarwicklung, welche bei tiblichen elektronischen
Trafos meistens mit drei parallel geschalteten Wicklungen ausgefiihrt werden.
Statt der parallel geschalteten Wicklung werden diese in Reihe geschaltet und mit
entsprechend vielen Abgriffen versehen, welche die unterschiedlichen
Temperaturstufen ergeben.

Durch den hohen Wirkungsgrad bis Giber 90 % und dem grol3en Toleranzbereich
fur Eingangsspannung und Netzfrequenz kdnnen Schaltnetzteile flr den Einsatz
mit sehr unterschiedlichen Netzspannungen ausgelegt werden, beispielsweise von
85 Volt bis 255 Volt und von 47 Herz bis 63 Herz. Somit ist ein Schaltnetzteil zum
konventionellen Trafo wesentlich preiswerter, erheblich leichter und fir das

internationale Stromnetz geeignet.

Um die unterschiedlichen Temperaturausdehnungen des Heizdrahtes
kompensieren zu kdbnnen, und zudem die optimale Zugspannung des
Schneiddrahtes einstellen, sowie diese Uberprifen zu kénnen, wird mit einer Zug-
oder Druckfeder, ahnlich wie bei einer Federwaage, wobei das ziehende oder
driickende Gewicht der Federwaage eine Stellschraube ist, eine optimale
Einstellmdglichkeit geschaffen, wobei diese sowohl innerhalb des u-férmigen
Schneidbuigels als auch auf3erhalb des u-formigen Schneidbiigels angelegt

werden kann.

FUr eine optimale Haltevorrichtung fur Mess- und Fuhrungswerkzeuge werden
beim Tischgeréat, auf der Auflage der zu schneidenden Materialien, gleichmafig
Locher angeordnet, die als Klemmvorrichtung fur zuséatzliche Werkzeuge dienen
und gleichzeitig das Gerategewicht reduzieren. Durch Verformung oder
Verschiebung der in die Locher passenden Halter kbnnen die zuséatzlichen
Werkzeuge einfach und schnell fixiert werden.

Alternativ kbnnen die Fihrungswerkzeuge auch mit einer Fiihrungsschiene
angebracht werden, welche an der Arbeitsflache sowohl angebracht als auch

integriert sein kann.
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Die daraus entstehenden Vorteile liefern weitere Konstruktionsmaoglichkeiten, die
mit der Ublichen Bauweise der bekannten Schneidgerate nicht méglich gewesen
waren.

Da man mit dem erfindungsgemaf3en Schneidgerat, auch bei winkliger Position
des Schneidbtigels, Egalisierungsschnitte durchfihren kann, und folglich auch auf
einer ebenen Flache schneiden kann, hat man die Méglichkeit, beispielsweise an
einer Wand, mit dem erfindungsgemaf3en Handschneidgerét, direkt an der Wand
Styroporplatten zu schneiden.

Besonders vorteilhaft ist es in diesem Zusammenhang, wenn das
erfindungsgemale Handschneidgerat, mit marktiblichen Teleskopschienen mit
Selbsteinzug, ausgestattet wird. Des Weiteren sollte das Handschneidgerat mit
einem Auflagerahmen mit Spalt, an dem der Schneiddraht vorbeifahren kann, und
einem Tiefenanschlag, ausgestattet werden.

Somit kann der Geratebediener direkt gerade und winklig gefuhrte Schnitte sowohl
an der Wand als auch auf jedem ebenem Untergrund durchftihren, was eine hohe
Arbeitsgeschwindigkeit zulasst.

Des Weiteren ist es durch den Tiefenanschlag nicht nur moéglich entsprechend
tiefe Ausklinkungen zu tatigen, sondern auch durch Einstellung der Materialstarke
am Tiefenanschlag direkt auf einem Materialstapel zu schneiden.

Weiter vorteilhaft ist es, eine Wasserwaage am oder im Auflagerahmen zu
integrieren, um lotrechte oder waagerechte Schnitte direkt an der Wand
durchfuhren zu kénnen, was nutzlich bei Durchbrtichen wie Turen und Fenstern

ist.

Mit einem Laser und einem Haken, der sich in einer Gerlststange einhdngen
lasst, kann es weiter perfektioniert werden, wobei der Geratebediener die
Schnittkante zum einen besser sehen kann, und das Handschneidgerat zum
anderen, bei Arbeiten auf einem Gerust, jederzeit flexibel, an einer Gerlststange
einhangen kann. Dies lasst sich durch den sehr leichten elektronischen Trafo

bequem bewerkstelligen.

Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemafen Tischschneidgeréts liegt in der

einfacheren Konstruktionsform resultierend aus der Tatsache, dass der
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Schneiddraht auch bei den unterschiedlichsten Winkelstellungen exakt plan am
untersten Ende des u-formigen Schneidblgels mittig liegt. Dadurch bendétigt man
keine besondere Position der Drehachse des Stellwinkels, da diese, wie bei vielen
Werkzeugen ublich, in der Mitte der Auflageflache angeordnet werden kann.
Vorteilhaft ist es in diesem Zusammenhang, am Stellwinkel eine Hohenregulierung
einzurichten, welche eine gewéhlte Mindesththe des u-formigen Schneidbiigels
zulasst, jedoch nach oben hin nicht eingrenzt, welches den Vorteil hat, sowohl
Ausklinkungen als auch Profile mit Schablonen schneiden zu kénnen, wie
beispielsweise Styroporabschlussleisten.

Weiter vorteilhaft anzumerken ist, dass das Gewicht des u-férmigen
Schneidbtigels regelbar ausgelegt wird, damit der u-férmige Schneidbtgel durch
das Durchfahren der Profilschablonen sich leichter dem Profil der Schablonen
anpasst.

Dieses lasst sich optimal mit einer Kombination aus einer Zugfeder und der
Hohenregulierung am Stellwinkel bewerkstelligen.

Die Hohenregulierung wird mit einem nach Bedarf ausklappbaren oder
schiebbaren Halter zum Halten des u-férmigen Schneidbtigels, welcher sich
fixieren lasst, in einer Fuhrungsschiene frei beweglich ist, sowie ebenfalls bei
Bedarf fixiert werden kann, ausgestattet.

Die Zugfeder wird ebenfalls in einer Fihrungsschiene frei beweglich sowie
fixierbar angeordnet, und mit einem Seil oder Riemen Uber eine Umlenkrolle mit
der Hohenregulierung verbunden.

Wesentlich ist hierbei, dass die Zugkréafte an der Héhenregulierung verstellbar
angelegt werden kénnen, was sowohl mit einer Druckfeder als auch mit einem
Gummi oder einer Spiralfeder realisiert werden kann. Bei Verwendung eines
Gummiseils kann auf Seil oder Riemen verzichtet werden, und bei Verwendung
einer Spiralfeder, kann das Seil oder der Riemen, wie beim Gurtwickler, auf Zug

gehalten werden.

Auf diese Weise kann der Geratebediener bei Bedarf die Hohe zu regulieren, den
ausklappbaren oder schiebbaren Halter der Hohenregulierung ausklappen oder
ausschieben und fixieren, sowie die Hohenregulierung auf die gewiinschte Hohe

bringen und ebenfalls fixieren.
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Diese Funktion eignet sich auch, um den u-férmigen Schneidbiigel auf einer
Arbeitshohe zu halten, und um das zu schneidende Material auf der Arbeitsflache
bequemer ausrichten zu kénnen. In diesem Zusammenhang muss der
ausklappbare oder ausschiebbare Halter der Hohenregulierung, nicht unbedingt
fixiert werden. Des Weiteren kann dieser zur Transportsicherung genutzt werden.
Um das Gewicht des u-férmigen Schneidblgels regulieren zu kénnen, braucht der
Geratebediener nur die Fixierung der Hohenregulierung zu l6sen, und die
Zugfeder, welche Uber eine Umlenkrolle mit der Héhenregulierung verbunden ist,
auf die optimale Zugspannung zu fixieren.

Vorteilhafterweise wird die Hohenregulierung mit einer Messskala versehen und
die Zugfeder, mit einer, der Hohenregulierung anpassbaren, Zugkrafteanzeige
versehen.

Dieses legt nahe, als Fihrungswerkzeug eine schiebbare, zum Beispiel mit
marktiblichen Teleskopschienen ausgestattete Arbeitsflache zu verwenden,
welche fur die Haltevorrichtungen des erfindungsgemaRen Tischschneidgerates
ausgelegt ist, wobei das schiebbare Flihrungswerkzeug die Profilschablonen
maoglichst im &uf3eren Bereich fixieren kann, da dort der Schneiddraht die hdchste
Tragkraft aufweist, wobei eine Abrollvorrichtung direkt am Kontaktblock
empfehlenswerter wére.

Des Weiteren ware flr derartige Arbeiten ein zuschaltbarer Ferntaster oder

Schalter von Vorteil, welcher am Schneidgerat einzustecken ist.

Was den Modellbaubereich betrifft, in welchem beispielsweise aus Styropor eine
trapezférmige Tragflache geschnitten werden soll, wobei Anfang und Ende
unterschiedliche Schnittlangen aufweisen, welche jedoch zeitgleich ausgefuhrt
werden mussen, bendtigt der Modellbauer entweder besonders viel Geschick, das
Handschneidgerat fihren zu kdnnen, oder eine entsprechende
Fuhrungseinrichtung, welche in der Lage ist, das Handschneidgerat flexible den
unterschiedlichen Schnittlangen anzupassen.

Dieses weitere Problem l&asst sich durch eine kreisférmige Bewegung des
Handschneidgerates von einem verstellbaren Radius aus realisieren.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemal’ dadurch geldst, dass eine Drehachse

geschaffen wird, welche beispielsweise an einem Tapeziertisch angebracht
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werden kann, und Uber ein Drehgelenk verfigt, welches zur Aufnahme eines
geeigneten Radius in Form einer Teleskopstange oder vorzugsweise eines
Stahlseils, welches sich je nach bendtigtem Radius am Handschneidgeréat
anbringen lasst.

Zudem wird das Stahlseil mindestens an einer Seite mit einer Zugfeder
ausgestattet, welche unterstiitzend auf das Halten der Zugspannung des
Stahlseiles wirkt.

Anhand der Zeichnungen werden die Ausfihrungsbeispiele mit weiteren
Merkmalen und Vorteilen ndher beschrieben.

Es zeigen:

Kontaktblock mit Kiihibereich und Abroll- oder Gleitvorrichtung.

Fig. 1.0 — Perspektivische Darstellung von zwei gegenuberstehenden
Kontaktblocken mit Heizdraht.

Fig. 1.1 — Teil-Explosionszeichnung von der Abroll- oder Gleitvorrichtung in der
perspektivischen Darstellung von zwei gegenuberstehenden Kontaktblocken mit
Heizdraht.

Fig. 1.2 — Explosionszeichnung Kontaktblock.

Fig. 1.3 — Alternativer Kontaktblock.

Bezugszeichen vom Kontaktblock:
Fig. 1.0 - Fig. 1.1 — Fig. 1.2 — Fig. 1.3

1 — Tragerblock

2 — Heizdrahtfihrung

3 — Kuhlender Kontaktgeber
4 — Anschlusshiilse

5 — Kontaktbefestigung

6 — Restwarme Kuhlbereich

7 — Stromanschluss



8 — Heizdraht
9 — Heizdrahthalter
10 — Thermische Trennung
11 — Kontaktbereich mit Fihrung (Spitze)
12 — Hohlraum flr Stromanschluss
13 — Hohlraum fur Anschlusshulse und Heizdrahthalter
14 — Tréager fur den Abroller oder Gleiter
15 — Réllchen fur Abroller

Es zeigen:
Federspanner auf3en und innen liegend stufenlos einstellbar mit Zugkréafteanzeige

des Heizdrahtes nach dem Federwaagen Prinzip.

Fig. 2.0 — Perspektivische Darstellung des eingebauten Federspanners ohne
AulRenhdille.

Fig. 2.1 — Explosionszeichnung des eingebauten Federspanners.

Fig. 2.2 — Perspektivische Darstellung des angebauten (aul3en liegend)

Federspanners.

Bezugszeichen vom Federspanner:
Fig. 2.0 — Fig. 2.1 — Fig. 2.2

1 — Kontaktblock

2 — Blende Heizdrahthalter.

3 — Stromanschluss

4 — Stromanschluss

5 — Stellrad Federspanner

6 — Welle mit Gewinde.

7 — Rohr mit Fuld und Gewinde

8 — Eckverbinder mit Welle und Drahtdurchlass

9 — Anzeige der Zugkrafte
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10 — Stromanschluss

11 — Isolierung

12 — Heizdrahthalter

13 — Zeiger fur Zugkrafte Anzeige

14 — Seitenschenkel des u-formigen Schneidbtigels
15 — Druckfeder

16 — Aussparung fur Zugkrafte Anzeige

17 — Aussparung fur Heizdrahthalter

18 — Betatigung fur den Heizdrahtwechsel

19 — Zugfeder

20 — Haltebock Zugfeder

21 — Schlitten

22 — Gelenk fur die Einstellwelle

23 — Gelenk vom Seitenschenkel des u-férmigen Schneidblgels

Es zeigen:

— Einfaches Handschneidgerat

Fig. 3.0 — Perspektivische Darstellung des einfachen Schneidblgels mit

Radius-Fihrung.

Fig. 3.1 — Explosionszeichnung der Radius-Fuhrung

Es zeigen:

— Schnellschneidgerat

Fig. 4.0 — Perspektivische Darstellung des Schnellschneidgerates in der

Ausgangsposition.

Fig. 4.1 — Vergrol3erung des Stellwinkelbereichs in Perspektive.
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Fig. 4.2 — Der Materialauflagebereich von unten, in Perspektive, in der
Ausgangsposition.

Fig. 4.3 — Arbeitsposition in perspektivischer Darstellung.

Fig. 4.4 — Arbeitsposition von oben als Ausschnitt in Perspektive.

Fig. 4.5 — Arbeitsposition von der Seite als Ausschnitt in Perspektive.

Fig. 4.6 — Anschlag des Schnellschneidgerates in Perspektive.

Es zeigen:

— Tischschneidgerat

Fig. 5.0 — Perspektivische Darstellung des Tischgerates in der Ausgangsposition.

Fig. 5.1 — Betriebsposition von einer anderen Seite mit Fihrungswerkzeug in

perspektivischer Darstellung.

Fig. 5.2 — Vergrol3erung des Stellwinkelbereichs in Betriebsposition.

Fig. 5.3 — Tischgerat mit Schiebetisch und Flihrungswerkzeug in Perspektive.

Fig. 5.4 — AusschnittvergroRerung des Stellwinkelbereichs von der Seite mit

Schiebetisch in Perspektive.

Fig. 5.5 — Explosionszeichnung des Stellwinkels in perspektivischer Darstellung.

Fig. 5.6 — Betriebsposition von unten in perspektivischer Darstellung.

Fig. 5.7 — AusschnittvergroRerung der Gewichtsreduzierung des Schneidbtigels.
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Bezugszeichen der Schneidgerate:

Einfaches Handschneidgerat
Fig. 3.0

Schnellschneidgerat
Fig. 4.0 — Fig. 4.1 — Fig. 4.2 — Fig. 4.3 — Fig. 4.4 — Fig. 4.5 — Fig. 4.6

Tischschneidgerat
Fig. 5.0 — Fig. 5.1 — Fig. 5.2 — Fig. 5.3 - Fig. 5.4 — Fig. 5.5 - Fig. 5.6 — Fig. 5.7
Bezugszeichen:
1 — Fixierung Winkel
2 — Drehachse Stellwinkel
3 — Geratefulie
4 — Stellwinkelhalter
5 — Anschlag
6 — Seite der Materialauflage
7 — Fixierung Anschlag
8 — Tiefenanschlag
9 — Fixierung Tiefenanschlag
10 — Federspanner mit Anzeige
11 — U-férmiger Schneidbtigel
12 — Anbau Schaltnetzteil
13 — Teleskopschiene mit Selbsteinzug
14 — Halterung Teleskopschiene
15 — Einstellung Federspanner
16 — Arbeitsauflage
17 — Befestigung der Materialauflage
18 — Winkelanzeige
19 — Stellschiene
20 — Halter Schneidbigel
21 — MalRanzeige
22 — Stufenschalter



-13-

23 — Griff mit Schaltnetzteil und Taster.

24 — Kontaktblock

25 — Schneiddraht (Heizdraht)

26 — Spalt der Materialauflage

27 — Handgriff mit Taster

28 — Locher Klemmvorrichtung

29 — Hohenregulierung mit Fixierung

30 — Schiebbarer Halter mit Fixierung

31 — Einstellbare Umlenkrolle

32 — Einstellung Zugspannung mit Anzeige
33 — Zeiger Zugspannung

34 — Aussparung fur schiebbaren Halter
35 — Anschlusskabel

36 — Kontaktschiene

37 — Kontaktabnehmer

38 — Teleskopschiene

39 — Ein und Umschalter

40 — Buchse fur Zusatzschalter oder Taster
41 — Gummisell

42 — Messbereich Gummi

43 — Schiebbarer Tisch mit Schablonenhalter
44 — Schablonenhalter

45 — Klemmbhalter Schiebetisch

46 — Abroller oder Gleiter am Kontaktblock
47 — Schaltnetzteil

48 — Anschlisse Kontaktschiene

49 — Hohlschraube Drehachse

50 — Zusatzschalter oder Taster

51 — Gelenk

52 — Halter fur Radiusfihrung

53 — Zugfeder fur Radiusfiihrung

54 — Seil fur Radiusfuhrung

55 — Fixierung des Seiles in der Radiusfiihrung
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56 — Drehbare Trommel der Radiusfiihrung
57 — Befestigung der Radiusfuihrung

58 — Wasserwaage

59 — Bohrung fur Seil

60 — Drehachse der Trommel

Es zeigen:

Anschlag mit Klemmhalter

Fig. 6.0 — Perspektivische Darstellung eines einfachen Anschlages mit

Klemmbhalter.

Fig. 6.1 — Perspektivische Darstellung eines Winkelanschlages mit Klemmbhalter.

Fig. 6.2 — Explosionszeichnung des einfachen Anschlages mit Klemmbhalter

Bezugszeichen der Anschlage:
Fig. 6.0 — Fig. 6.1 — Fig. 6.2

Bezugszeichen:
1 - Anschlag
2 — Haltegummi 1
3 — Haltegummi 2
4 — Feststellhebel

5 — Exzenter
6 — Schieber
7 — Langloch

8 — Bolzen befestigt am Anschlag
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9 — Bolzen fest am Schieber
10 — Fuhrung fur Schieber
11 — Federsplint
12 — Winkelanschlag
13 — Fixierung Winkelanschlag
14 — Rechte Drehachse Winkelanschlag
15 — Linke Drehachse Winkelanschlag

Anhand der nachfolgenden Zeichnungen werden die Kontaktblécke naher
beschrieben.
Fig. 1.0 — Fig. 1.1 - Fig. 1.2 — Fig. 1.3

In Fig. 1.0 sind zwei gegenuberliegende Kontaktblocke mit Heizdraht
perspektivisch dargestellt, welche den Aufbau und die Funktion des
Kontaktblockes naher erlautern.

Der Kontaktblock ist winklig so gestaltet, dass der Heizdraht (8) die Spitze (11)
des Winkels bildet.

Der Winkel des Kontaktblocks sollte mindestens einen Winkel aufweisen, welcher
das spatere Schneidgerat erreichen soll.

Der Tragerblock (1) dient zur Aufnahme der einzelnen Komponenten und der
spateren Montage am u-formigen Schneidbugel.

Vom Stromanschluss (7) wird der kiihlende Kontaktgeber (3) den Heizdraht (8) mit
Strom versorgen.

Somit wird nur zwischen den Kontaktblocken, von der Spitze (11) des einen
Kontaktblocks zu der Spitze (11) des anderen Kontaktblocks, der Heizdraht (8)
elektrisch beheizt.

An der Spitze (11) des kuhlenden Kontaktgebers (3) befindet sich eine Nut,
welche dem Heizdrahtdurchmesser entspricht und winklig nach oben eingelassen
ist.
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Diese Nut dient der Fuhrung, sowie der Restwarmeaufnahme des Heizdrahtes (8),
wobei der Heizdraht durch den Kuhlbereich (6) und an der Heizdrahtfihrung (2)
entlang gefuhrt wird, und so am Heizdrahthalter (9) befestigt werden kann.

Der Heizdrahthalter (9) ist so ausgefiihrt, dass dieser bei Nichtbedarf auch
weggelassen werden kann.

In Fig. 1.1 sind ebenfalls zwei gegenuberliegende Kontaktblocke dargestellt,
jedoch ist der Trager (14) fur den Abroller oder Gleiter und das Rdllchen (15) far
den Abroller als Teilexplosionszeichnung dargestellt.

Der Trager (14) und das Roélichen (15) ergeben zusammen den Abroller, wobei
beide Teile als ein Stick gefertigt, den Gleiter ergeben, und im Kihlbereich (6)
des Tragerblocks (1) einsteckbar sind.

Dieser Abroller oder Gleiter (14) soll mit dem Kontaktblock (1) formUbergreifend
gestaltet sein.

Des Weiteren soll die Spitze (15), des Abrollers oder Gleiters, mit dem Heizdraht
(8), welcher die Spitze (11) des Kontaktblockwinkels ergibt, in einer Flucht liegen.
Der detaillierte Aufbau des Kontaktblockes lasst sich in Fig. 1.2 anhand einer
Explosionszeichnung genauer ersehen, wobei der erste Hohlraum (12) als
Durchlass fur den Stromanschluss (7) und der zweite Hohlraum (13) fur die
Anschlusshilse (4) und den Heizdrahthalter (9) vorgesehen ist.

Sollte der Tragerblock (1) zum Beispiel aus Kunststoff gefertigt werden, wére eine
thermische Trennung (10) zwischen dem kihlenden Kontaktgeber (3) und dem
Tragerblock (1) sinnvoll, wobei beim Einsatz von elektrisch leitendem Material auf
entsprechende Isolierung zu achten ist.

Die daraus resultierenden Vorteile sind klar ersichtlich, der Heizdraht kann auch
bei unterschiedlichen Winkelpositionen immer plan auf dem Untergrund aufliegen.
In Fig. 1.3 ist ein alternativer Kontaktblock dargestellt, welcher nicht winklig
gestaltet ist. Mit diesem lassen sich auch Planschnitte ausfiihren, jedoch nicht in
unterschiedlichen Winkelpositionen. Man wuirde bei einfachen Planschnitten eine
entsprechende Fihrung bendétigen, wie sie zum Beispiel in der Patentschrift DE 10
2009 017 421 B4 beschrieben ist, sowie beim einfachen Tischschneidgerét, das

auf solche Vorzlge verzichten kann.
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Anhand der nachfolgenden Zeichnungen werden die Federspanner ndher
beschrieben.
Fig. 2.0 — Fig. 2.1 — Fig. 2.2

In Fig. 2.0 wird der im Seitenteil des u-férmigen Schneidbiigels eingebaute
Federspanner ohne AuRenhlle dargestellt.

Der Heizdrahthalter (12) am Kontaktblock (1) wird durch den Heizdrahthalter (2)
des Federspanners ersetzt, und durch die Anzeige der Zugkrafte (9) werden die
Zugkrafte des Heizdrahtes angezeigt.

Eine Betatigung fur den Heizdrahtwechsel (18) ist an der Anzeige (9) angebracht
oder integriert, welche durch Herunterdriicken, den Heizdraht entlastet, und somit
genugend Platz fur den Heizdrahtwechsel schafft.

Der Stromanschluss (3) wird durch das Rohr (7) vom Kontaktblock (1) durch den
Eckverbinder (8) zur Langsstrebe geflihrt, wo der Stromanschluss (4) fir weitere
Anschlussarbeiten zur Verfiigung steht.

Alternativ kann dieser auch in einer inneren Ecke des Seitenteiles angeordnet
werden.

Die Welle (6) ist Uber ein Gewinde mit dem Rohr (7) verbunden, und wird durch
den Eckverbinder nach aufl3en gefihrt, und durch ein Stellrad (5) drehbar so

angeordnet, dass die Zugkréfte des Heizdrahtes sich stufenlos einstellen lassen.

Fig. 2.1 zeigt den Aufbau des Federspanners als Explosionszeichnung.
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Der Federspanner sollte so konzipiert sein, dass sich dieser im Seitenteil (14)
montieren lasst.

Das Seitenteil (14) wird mit einer Aussparung (16) fur die Zugkrafteanzeige und
einer zweiten Aussparung (17) fir den Heizdrahthalter ausgestattet.

Der Zeiger (13) wird in das Rohr (7), welches Uber einen Halteful? verfugt, um das
Verdrehen des Rohres (7) zu verhindern, eingelassen, gefolgt von der

Druckfeder (15).

Der Heizdrahthalter (12) wird in die erste Aussparung (17) des Seitenteils (14) und
die Zugkrafteanzeige (9) in die zweite Aussparung (16) des Seitenteils eingefiigt.
Das Rohr (7) mit dem Zeiger (13) sowie mit der Druckfeder (15), wird von unten
zuerst durch die Zugkrafteanzeige (9), und danach durch den Heizdrahthalter (12)
eingefuhrt. Die Blende (2) dient zur Abdeckung der zweiten Aussparung (16) und

je nachdem, welches Material zum Einsatz kommt, auch zur Isolierung.

Fig. 2.2 zeigt einen aul3en angebrachten Federspanner in perspektivischer
Darstellung.

Der Haltebock (20), welcher an der Langsstrebe des u-férmigen Schneidbiigels
befestigt ist, wird Uber eine Zugfeder (19) mit dem Schlitten (21) verbunden, und
Uber eine Welle (6) werden die Zugkrafte verstellbar auf das Seitenteil (14)
Ubertragen.

Der Schlitten (21) ist mit einem Zeiger (13) so ausgelegt, dass das Verdrehen des
Schlittens (21) verhindert wird, und die Zugkrafte von der Zugkréafteanzeige (9)
abgelesen werden kénnen.

Die auf das Seitenteil (14) Ubertragenen Zugkrafte, werden tGber das Gelenk (23),
als Hebelkraft Gber das Seitenteil (14) an den Heizdraht als Zugspannung
Ubertragen.

Das Gelenk (22) dient dem Ausgleich des beweglichen Seitenteils (14), wo Uber
das Stellrad (5) die Zugkréfte stufenlos eingestellt werden kdnnen.

Das Stellrad (5) kann auch direkt an der Welle (6) angebracht werden, wobei die
Welle (6) dann am Gelenk (22) drehbar befestigt werden muss.

Diese Variante ware sinnvoll, wenn dieser Federspanner fur ein Gerat mit
Fuhrungsschienen eingesetzt werden soll.

Die Zugfeder (19) muss der Hebelkraft entsprechend stark ausgelegt sein.
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Der Heizdraht l&sst sich sehr leicht durch Bewegen des Seitenteils (14) wechseln.
Die Vorteile daraus sind erheblich, da die Zugspannung des Heizdrahtes stufenlos
eingestellt, sowie abgelesen werden kann. Man hat nun die Méglichkeit Gerate mit
unterschiedlichen Temperaturstufen zu fertigen, da die unterschiedlichen
Ausdehnungen durch den stufenlos einstellbaren Federspanner kompensiert

werden konnen.

Anhand der nachfolgenden Zeichnungen werden ein Handschneidbtigel und eine
Radiusfuihrung naher beschrieben.
Fig. 3.0 — Fig. 3.1

Fig. 3.0 zeigt in perspektivischer Ansicht einen einfachen Handschneidblgel mit
den bereits erarbeiteten Vorteilen.

Der Schneidbigel wird mit einem elektronischen Trafo (12), auch Schaltnetzteil
(12) genant, dessen Sekundarspule in Reihe geschaltet ist, und Gber mehrere
Ausgange verflgt, ausgestattet.

Uber einen Stufenschalter (22) werden die unterschiedlichen Spannungen
eingestellt, wobei die erste Spannungsstufe Uber der Mindestlast liegen soll, und
die letzte Spannungsstufe die Maximallast des Schaltnetzteiles nicht Ubersteigen
darf. Dazwischen kdnnen beliebig viele Spannungsstufen angeordnet werden.
Dieser Aufbau wurde experimentell ausgiebig und erfolgreich getestet.

Beim Betatigen des Tasters am Handgriff (27) wird der Heizdraht (25) mit der
entsprechend eingestellten Spannung, welche am Stufenschalter (22) gewéahlt
werden kann, beheizt, und wird am Federspanner (10) mit dem Stellrad (15) auf
optimale Zugspannung eingestellt.

Durch die Kontaktbldcke (24), welche auch bei winkliger Stellung des
Schneidbtigels den Heizdraht (25) plan auf dem Untergrund aufliegen lassen, sind
zum Beispiel an einer Wand selbst von Innenwinkeln aus Egalisierungsschnitte

maoglich, ohne dass man ein Fuhrungshilfsmittel benétigt.
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Somit lassen sich Beulen und Ubergange problemlos, schnell und sauber
korrigieren.

Ebenso lassen sich alle Kantenschnitte durch Anlegen einer Fihrung in Form
einer Leiste, Wasserwaage oder Ahnlichem, durchfiihren. Dadurch ist es fur
Durchbrtiche wie Fenster und Turen bestens geeignet.

Ein weiterer Taster (50) ware vorteilhaft, der entweder standardgemaf mit fest
integriert wird, oder als Zubehor ausgelegt ist, zum Beispiel als Handgriff mit
Taster (27), welcher mit einem Kabel und Stecker so ausgestattet ist, dass dieser
am Schneidbiigel befestigen werden kann, und sich auch am Schaltnetztell
einstecken lasst. Somit lasst sich das Schneidgerat auch von einer anderen
Position aus bedienen.

Weiter ist in Fig. 3.0 eine Radiusfuihrung als Zubehér dargestellt, welche sich
durch eine Befestigung (57) an einer Auflage fixieren lasst. Diese verfligt Uber eine
drehbare Trommel (56), an welcher ein Seil (54) auf entsprechende Lange fixiert
(55) werden kann, und Gber eine Zugfeder (53) mit einer Halterung (52), am

Schneidbuigel (11) verbunden wird.

Fig. 3.1 zeigt eine Explosionszeichnung der Radiusfihrung mit Erlauterung der
wesentlichen Punkte.

Die Befestigung der Radiusfuhrung (57) verfugt Uber eine Drehachse (60), diese
ist zur Aufnahme eines Drehkdrpers geeignet, wobei der Drehkorper eine Achse in
Form von Seil, Stange oder Teleskopschiene aufnehmen kann. Diese Achse kann
auf der erwtinschten Lange am Drehkorper festgestellt werden (55), und eine

Verbindung zum Schneidbugel aufnehmen.
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In den nachfolgenden Zeichnungen wird ein Schneidgerat, welches
treffenderweise als Schnellschneidgerat bezeichnet wird, beschrieben.
Besonderheiten, welche in bestimmten Fig. besser zu sehen sind, werden
entsprechend erwahnt.

Fig. 4.0 — Fig. 4.1 — Fig. 4.2 — Fig. 4.3 — Fig. 4.4 — Fig. 4.5 — Fig. 4.6

Beim Schnellschneidgerat kommen die bisher erarbeiteten Vorteile besonders gut
zum Tragen.

Der u-formige Schneidbiigel (11) wird an Teleskopschienen mit Selbsteinzug (13)
befestigt, und kann so nach unten gefahren werden. Dieses ist in Fig. 4.3
besonders gut zu erkennen. Durch den Selbsteinzug der Teleskopschienen (13)
wird der u-formige Schneidbtigel (11) immer zur Ausgangsposition
zurtckgebracht.

Mit dem Handgriff (23), welcher auch das Schaltnetzteil (23) beinhaltet, und tUber
das Anschlusskabel (35) mit Strom versorgt wird, kann das Schnellschneidgerat
transportiert und abgestellt werden.

Der Stellwinkelhalter (4) verflgt tiber mehrere Funktionen. Uber die
Verschraubung (17) tragt dieser die Arbeitsauflage (16), welche aus zwei
identischen Halften mit einem Abstand als Spalt (26) fir den Durchlass des
Heizdrahtes (25) besteht. Weiterhin verfugt der Stellwinkelhalter Gber eine

Drehachse (2), welche mittig und fluchtend an der Materialauflageseite (6), welche
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besser in Fig. 4.2 zu erkennen ist, positioniert ist, und der Aufnahme der
Teleskopschienenhalterung (14) dient.

Anzumerken ist, dass die Arbeitsauflage (16), von oben gesehen, zum Spalt (26)
hin verjingt ist, was besser in Fig. 4.4 zu erkennen ist.

Die Verjungung sollte mindestens dem Maximalwinkel des Schneidgerates
entsprechen, damit der Schneiddraht (25) bei Winkelschnitten ungehindert durch
den Spalt (26) fahren kann.

Die Teleskopschienenhalterung (14) verfugt Uber eine Winkelfixierung (1), welche
Uber die Drehachse (2), sowohl rechts als auch links am Stellwinkelhalter (4),
unter Zuhilfenahme der Winkelanzeige (18), in einer gewiinschten Winkelposition
fixiert werden kann.

Die mindest Materialstarke, welche auf einer ebenen Flache geschnitten werden
kann, wird durch den Abstand zwischen den Gerateflil3en (3) und der
Materialauflage (6) bestimmt.

Das in den Fig. 4.0 bis Fig. 4.6 beschriebene Schnellschneidgerat kann Schnitte
ab einer Materialstarke von 2 cm bis 27 cm ausfuhren, und verfugt Uber eine
Schnittbreite von 114 cm.

Des Weiteren verfligt das Schnellschneidgerat Uber einen Tiefenanschlag (8),
welcher in Fig. 4.4 und Fig. 4.5 besser zu sehen ist. Dieser wird mit der
Stellschiene (19) verstellbar am Schneidbigel angebracht, und kann mit der
Fixierung (9) auf gewilinschter Tiefe festgestellt werden.

Der Tiefenanschlag (8) verfuigt iber eine Mal3anzeige (21), die in Messbereiche
eingeteilt ist, zum Beispiel fur 90 Grad, 60 Grad, 45 Grad und 22,5 Grad. Die
unterschiedlichen Messskalen kdnnen an der Stellschiene (19), sowie am
Schneidbtigelhalter (20) angebracht werden, wobei beim Einsatz des auf3en
liegenden Federspanners in Fig. 2.2, beide Seiten des Schneidbtigelhalters (20)
fur die Messskalen zur Verfigung stinden.

Der Tiefenanschlag (8) findet seine Stoppposition genau mittig auf dem Spalt (26)
der Arbeitsauflage (16), welche in Fig. 4.4 besonders gut zu erkennen ist.

Die Arbeitsauflage (16) verfugt tber eine Wasserwaage (58), welche bei Arbeiten
an einer Fassade oft sehr nutzlich sein kann.

In Fig. 4.6 sieht man deutlich, dass der Anschlag (5) zweiteilig ist, und in der Mitte,

zum Beispiel durch einen Exzenter zusammengezogen wird, und somit gentigend
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Haltedruck an den Seiten der Arbeitsauflage (16) ausubt, um die Position des
Anschlages zu sichern.

Das Schnellschneidgerat und das einfache Handschneidgerat ergeben zusammen
ein sehr gutes Paar. Da bei derartigen Arbeiten selten ein Arbeiter allein arbeitet,
konnen beide Gerate unabhangig voneinander, sowie zeitgleich fur die
entsprechenden Arbeiten genutzt werden.

Bei einer Fassadenisolierung zum Beispiel kann man mit dem
Schnellschneidgerat direkt auf einem Materialstapel schneiden, ohne vorher das
Material vom Stapel nehmen zu missen.

Mit dem einfachen Handschneidbtigel lassen sich Egalisierungsschnitte, sowie die
Kantenschnitte schnell, einfach und sauber ausfihren.

In den nachfolgenden Zeichnungen wird ein Tischschneidgerat beschrieben,
welches uber die bisher beschriebenen Vorteile hinaus, noch weitere Vorziige
bietet.

Besonderheiten, welche in bestimmten Fig. besser zu sehen sind, werden
entsprechend erwahnt.

Fig. 5.0 — Fig. 5.1 — Fig. 5.2 — Fig. 5.3 - Fig. 5.4 — Fig. 5.5 - Fig. 5.6 — Fig. 5.7

Fig. 5.0 zeigt das Tischneidgerat in der Ausgangsposition mit fixiertem
Schneidbtigel (11) zur Transportsicherung.

Die Transportsicherung wird mit der Héhenregulierung (29) und deren
schiebbarem Halter (30) auf folgende Weise eingesetzt:

In der Ausgangsposition wird die Hoéhenregulierung (29) mit Halter (30) so
verschoben, dass der Halter (30) in die Aussparung (34) des Schneidblgelhalters
(20) geschoben werden kann, und dann mit den jeweiligen Fixierungen festgestellt
werden kann. Dies l&sst sich in den Fig. 5.2 und Fig. 5.4 am deutlichsten
erkennen.

Um mit dem Tischschneidgerat Ausklinkungen schneiden zu kénnen, wird die
Hohenregulierung (29) mit Halter (30) auf die gewtinschte Hohe festgestellt.

Der Schneidbiigel (11) wird dann auf den Halter (30) der Hohenregulierung (29)
abgesetzt, und ist somit, entsprechend der eingestellten Hohe, nach unten hin
begrenzt. Das zu schneidende Material kann nun, den MalRen der Ausklinkung

entsprechend, durch den Schneiddraht geschoben werden. Durch nach oben
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Ziehen des Schneidbiigels (11) wird die Ausklinkung vollendet. Solche
Ausklinkungen kdnnen auch in der Mitte des Materials ausgefuhrt werden.

Durch die Nutzung eines Ferntasters oder Fernschalters, welcher in die Buchse
(40) des Schaltnetzteiles (47) einzustecken ist, kann eine solche Arbeit noch
leichter gestaltet werden, wobei ein Funktaster erheblich angenehmer wére.

In Fig. 5.2 ist das Schaltnetzteil (47), sowie die Buchse (40) und der Umschalter
(39) des Ferntasters zu erkennen.

Des Weiteren kann man in Fig. 5.0 den Stellwinkelhalter (4) erkennen, der ebenso
wie beim Schnellschneidgerat durch die Befestigung (17) die zwei identischen
Arbeitsauflagen (16) tragt. Im Gegensatz zum Schnellschneidgerét ist beim
Tischgerat die Materialauflageseite (6) oben, und somit die Verjiingung, welche fir
Winkelschnitte nétig ist, am Spalt (26) unten. Der Spalt (26) mit der Verjingung
lasst sich in Fig. 5.6 gut erkennen.

Anders ausgedrickt:

Die Verjungung des Spaltes (26) sollte, damit der Schneiddraht (25) auch bei
Winkelschnitten ungehindert durch den Spalt (26) fahren kann, mindestens dem
Maximalwinkel des Schneidgerétes entsprechen, und ist auf der
gegenuberliegenden Seite der Materialauflage (6) anzuordnen. Des Weiteren soll
die Verjingung des Spaltes, mindestens der Eintauchtiefe des Heizdrahtes

entsprechen.

Weiter zu erkennen in Fig. 5.0 ist der Teleskopschienenhalter (14), welcher beim
Tischgerat die Flihrungsschienen der Hohenregulierung (29) und der

Zugspannungseinstellung (32) als Filhrung mit einschlief3t.

Fig. 5.1 zeigt das Tischneidgeréat in der Arbeitsposition mit aufliegendem
Schneidbtigel (11) und angebrachtem Fuhrungswerkzeug.

Der Schneidbiigel (11) liegt auf dem Halter (30) der Hohenregulierung (29), wobei
der Halter (30) nicht unbedingt fixiert werden muss.

Das zu schneidende Material kann nun unter Zuhilfenahme der
Fuhrungswerkzeuge (5) auf der Materialauflage (6) ausgerichtet werden, und

durch Freigabe des Schneidbtigels (11) geschnitten werden.
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Die Freigabe des Schneidbuigels (11) erfolgt durch einfaches Verschieben des
Halters (30) der Hohenregulierung (29).

Da der Schneiddraht (25) beim runtergefahrenen Schneidbigel (11) im Spalt der
Arbeitsauflage (16) eintauchen kann, kann das zu schneidende Material, auch bei
dieser Ausgangsposition, auf der Materialauflage (6) ausgerichtet, und durch nach
oben Ziehen des Schneidbiigels (11), geschnitten werden.

Die Locher (28) der Arbeitsauflage (16), welche als Klemmvorrichtung der
Messwerkzeuge und der Fihrungswerkzeuge dienen, sind so gleichmafig
angeordnet, dass die Arbeitsauflage (16) fir beide Halften der Materialauflage (6),
ohne Versatz der Locher (28), eingesetzt werden kann. Des Weiteren sind die
Locher (28) so angeordnet, dass sie die Werkzeuge, fir den Transport und die
Verpackung, auch der Lange nach aufnehmen kénnen.

In Fig. 5.1 lasst sich weiterhin erkennen, dass die Stromzufuhr zum Schneidbtigel
(11) kabellos erfolgt. Diese kabellose Stromzufuhr wird mit der Kontaktschiene
(36) und dem Kontaktabnehmer (37) auf folgende Weise realisiert:

In Fig. 5.5 ist der komplette Stellwinkel als Explosionszeichnung dargestellt.

Das Schaltnetzteil (47) wird Gber das Anschlusskabel (35) mit Strom versorgt, und
mit dem Stufenschalter (22) auf die gewtinschte Heizstufe eingestellt.

Die eingestellte Spannungsstufe wird mit einem Kabel durch die Drehachse (2),
welche Uber eine Hohlschraube (47) verflgt, direkt durch die
Teleskopschienenhalterung (14) gefuhrt, und kann an dieser Stelle Uber die
Anschlisse (48) die Kontaktschiene (36) mit der gewahlten Spannung versorgen.
Der Kontaktabnehmer (37) greift Uber seine Gleitkontakte die
Versorgungsspannung an der Kontaktschiene ab, und tbertragt diese an den
Schneidbtigel.

Auf diese Weise bleibt der Arbeitsbereich ohne Kabel, eine Tatsache, die
insbesondere bei einem Tischneidgerat fur leichte Materialien von Vorteil ist.
Bereits drei Anschliisse (48) an der Kontaktschiene (36) reichen aus, um das
Schneidgerat mit einem Umschalter fiir einen externen Taster oder einen Schalter

mit Kabel oder Uiber Funk auszustatten.

Fig. 5.3 zeigt das Tischschneidgerat mit Schiebetisch (43).
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Der Schiebetisch (43) wird Gber die Klemmhalter (45) auf der Arbeitsauflage (16)
des Tischschneidgerats fixiert.

Der Aufbau des Schiebetischs sieht folgendermafien aus:

Die Klemmhalter (45) sind so ausgelegt, dass sie in die Klemmvorrichtung (28)
des Tischschneidgerats passen, und die Arbeitsflache des Schiebetischs (43)
tragen. Des Weiteren ist der Schiebetisch mit der gleichen Klemmvorrichtung (28)
ausgestattet wie das Tischschneidgerat selbst, und verfigt dariiber hinaus noch
Uber Schablonenhalter (44). Diese sind so angeordnet, dass die Schablonen mit
dem Abroller oder Gleiter (46) des Kontaktblocks (24) abgetastet werden kdnnen,
was in Fig. 5.4 am deutlichsten zu erkennen ist.

Vorteilhafterweise ist der Schablonenhalter (44) mit Messskalen ausgestattet und
kann auch Werkzeuge aufnehmen, wie zum Beispiel eine Drehachse fur Zylinder
und Kegelschnitte, welche das Material, sowohl mit als auch ohne Schablone,
halten und schneiden kann.

Diese Drehachse ist vorzugsweise als Gelenk ausgefihrt und kann tber eine
Tragerplatte am Schablonenhalter (44) des Schiebetischs (43) fixiert werden.
Weiter vorteilhaft ware es, an der Tragerplatte der Drehachse eine Markierung
anzubringen, damit diese unter Zuhilfenahme der Messskala am Schablonenhalter
(44) optimal ausgerichtet werden kann. Fur diesen Zweck sollte man generell,
auch bei Schablonen, eine Markierung anbringen.

Durch die Tatsache, dass man die Drehachse in beiden Schablonenhalter (44) in
unterschiedlichen Positionen fixieren kann, und die Drehachse Uber ein Gelenk
verflugt, lassen sich auch problemlos Kegel schneiden.

Anzumerken ist hierbei, dass die Drehachsenhdhe mit der Schneiddrahththe
Ubereinstimmen sollte, das bedeutet, dass die maximale Drehachsenhohe nicht
die maximale Schnitthhe, abztglich der Schiebetischhdhe des

Tischschneidgeréates, Uberschreiten darf.

Aus den vorher beschriebenen Vorteilen resultiert eine Vielzahl neuer
Schneidemdoglichkeiten.

Es kdnnen Profile jeglicher Art geschnitten werden, wie beispielsweise
Abschlussleisten, Stuckleisten, sowie Kegel und Zylinder mit und ohne Profilierung

langs der Drehrichtung.
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Um das Profil der Schablonen leichter abtasten zu kdnnen, kann das Gewicht des
Schneidbtigels (11) reduziert werden, welches prinzipiell durch ein Gegengewicht
in Form von einer Zugfeder, Druckfeder, Spiralfeder oder einfach mit einem

Gummi, realisiert werden kann.

Fig. 5.7 zeigt die Gewichtsreduzierung mithilfe eines Gummis als Ausschnitt.

An der Zugspannungsanzeige (32) ist das Gummiseil (41) befestigt, und wird tber
die Umlenkrolle mit der H6henregulierung (29) verbunden.

Der Zeiger (33), welcher die Zugkrafte anzeigen soll, ist am Gummiseil befestigt,
und nutzt den Referenzbereich zwischen Zugspannungsanzeige (32) und der

Befestigung des Zeigers (33) am Gummiseil (41).

In den nachfolgenden Zeichnungen wird die Klemmvorrichtung fir die Mess- und
Fuhrungswerkzeuge naher beschrieben.
Fig. 6.0 — Fig. 6.1 — Fig. 6.2

In Fig. 6.0 ist ein einfacher Anschlag perspektivisch dargestellt.

Der Anschlag verflgt tber zwei Haltegummis (2) (3), wobei ein Haltegummi (3)
durch den Feststellhebel (4) verschoben wird. Durch diesen Verschub wird das
Fuhrungswerkzeug in der Haltevorrichtung fixiert.

In Fig. 6.1 ist der Anschlag mit einem Winkelanschlag ausgestattet.

Der Winkelanschlag (12) ist Uber eine Drehachse (14) mit dem Anschlag (1)
verbunden, und kann Uber die Fixierung (13) in der gewlnschten Winkelstellung
fixiert werden.

In Fig. 6.2 ist ein einfacher Anschlag als Explosionszeichnung in Perspektive
dargestellt, und zeigt den genauen Aufbau der Klemmvorrichtung.

Der Anschlag (1) ist mit einer Fihrung (10) zur Aufnahme des Schiebers (6)
versehen. Der Schieber (6) ist mit einem fest angebrachten oder fest integrierten
Bolzen (9), zur Aufnahme eines Haltegummis, ausgestattet. Des Weiteren verfugt
der Schieber (6) Gber ein Langloch (7), welches als Durchlass fur den zweiten
Bolzen (8) dient, wobei der zweite Bolzen (8) am Anschlag (1) befestigt wird, und

das zweite Haltegummi (2) aufnehmen kann. Der Exzenter wird durch eine
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Bohrung des Anschlages (1) mit dem Federsplint (11) drehbar befestigt, und mit
einem Stellhebel ausgestattet. Durch Verstellen des Feststellhebels (4) wird der
Schieber, (6) durch das Verdrehen des Exzenters verschoben, und das daran
befestigte Haltegummi (3) wird mit verschoben, wobei das fest am Anschlag

befestigte Haltegummi (2) stehen bleibt.



Patentanspriiche

1. Thermisches Schneidgerat fir Schaumstoffe mit einem elektrisch
beheizbaren Schneiddraht, der zwischen einem u-férmigen Bugel,
mindestens durch eine Feder gespannt ist, dadurch gekennzeichnet,

- dass ein Stromkontakt fur den Schneiddraht am Ende des Bligels als
spitzwinklig ausgebildeter Kuihlkorper derart vorgesehen ist, dass der
Schneiddraht mittig geftihrt ist.

2. Thermisches Schneidgerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
- dass der Winkel einen elektrischen Kontakt zum Schneiddraht bildet, und
- dass der Winkel eine Nut aufweist.

3. Thermisches Schneidgerat nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet,
- dass der Winkel an einem Tragerblock befestigt ist,
- dass der Tragerblock Uber eine Schneiddrahtbefestigung verfigt, und
- dass der Tragerblock zur Aufnahme eines Abrollers oder Gleiters
ausgelegt ist oder diesen selber bildet.

4. Thermisches Schneidgerat fur Schaumstoffe mit einem elektrisch
beheizbaren Schneiddraht, der zwischen einem u-férmigen Bugel,
mindestens durch eine Feder gespannt ist, dadurch gekennzeichnet,
- dass die Federspannung stufenlos einstellbar ist, und

- dass die Federspannung ablesbar ist.

5. Thermisches Schneidgerat fur Schaumstoffe mit einem elektrisch
beheizbaren Schneiddraht, der zwischen einem u-férmigen Bugel,
mindestens durch eine Feder gespannt ist, dadurch gekennzeichnet,

- dass ein Seitenteil des u-férmigen Bugels ein Gelenk aufweist, und
- dass dieses Seitenteil durch Kraft, insbesondere Zug oder Druckkréfte,

bewegt wird.

Mario Schepper
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6. Thermisches Schneidgerat, fir Schaumstoffe mit einem elektrisch
beheizbaren Schneiddraht, der zwischen einem u-férmigen Bulgel,
mindestens durch eine Feder gespannt ist, dadurch gekennzeichnet,

- dass der Schneiddraht mit einem Schaltnetzteil, mit mindestens einem

Ausgang, elektrisch beheizt wird.

7. Thermisches Schneidgerat nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
- dass das Schaltnetzteil bei mehreren Ausgénge uber einen Stufenschalter

reguliert wird.

8. Thermisches Schneidgerat fur Schaumstoffe mit einem elektrisch
beheizbaren Schneiddraht, der zwischen einem u-férmigen Bulgel,
mindestens durch eine Feder gespannt ist, wobei der u-férmige Bligel an
zwei Schienen beweglich Uber einen verstellbaren Winkel mit einer
Arbeitsauflage verbunden ist, dadurch gekennzeichnet,

- dass der verstellbare Winkel die Arbeitsauflagen verbindet, und
- dass der verstellbare Winkel eine Drehachse aufweist, und
- dass der verstellbare Winkel eine Winkelskala aufweist.

9. Thermisches Schneidgerat fir Schaumstoffe mit einem elektrisch
beheizbaren Schneiddraht, der zwischen einem u-férmigen Bugel,
mindestens durch eine Feder gespannt ist, wobei der u-formige Bligel an
zwei Schienen beweglich Uber einen verstellbaren Winkel mit einer
Arbeitsauflage verbunden ist, dadurch gekennzeichnet,

- dass die Arbeitsauflage Locher zur Aufnahme von Werkzeug aufweist.

10. Thermisches Schneidgeréat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
- dass die Werkzeuge Halterungen aufweisen, und
- dass die Halterungen durch Verformung oder Verschiebung, fixiert werden

kdnnen.

11. Thermisches Schneidgerat fir Schaumstoffe mit einem elektrisch
beheizbaren Schneiddraht, der zwischen einem u-férmigen Bulgel,
mindestens durch eine Feder gespannt ist, wobei der u-férmige Bligel an

zwei Schienen beweglich Uber einen verstellbaren Winkel mit einer

Mario Schepper
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Arbeitsauflage verbunden ist, dadurch gekennzeichnet,

- dass auf der Arbeitsauflage ein Schiebetisch fixiert werden kann.

12. Thermisches Schneidgerat nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schiebetisch Halterungen, zur Aufnahme von Schablonen und
Zusatzwerkzeugen aufweist, und
dass der Schiebetisch Halterungen, zur Fixierung an der Arbeitsauflage,

aufweist.

13. Thermisches Schneidgerat nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,

- dass ein Zusatzwerkzeug eine Drehachse aufweist.

14.Thermisches Schneidgeréat fir Schaumstoffe mit einem elektrisch
beheizbaren Schneiddraht, der zwischen einem u-férmigen Bugel,
mindestens durch eine Feder gespannt ist und eine Radiusfiihrung
aufnehmen kann, dadurch gekennzeichnet,
- dass die Radiusfuihrung eine Befestigung zur Fixierung aufweist, und
- dass die Radiusfuhrung eine Drehachse aufweist, und
- dass an der Drehachse eine verstellbare Achse angebracht ist, und

- dass die Achse eine Befestigung zum Schneidgerat aufweist.

15. Thermisches Schneidgerat fir Schaumstoffe mit einem elektrisch
beheizbaren Schneiddraht, der zwischen einem u-férmigen Bugel,
mindestens durch eine Feder gespannt ist, dadurch gekennzeichnet,

- dass eine zusatzliche Betatigung zur Inbetriebnahme des Schneidgerates

integriert ist, oder befestigt werden kann.

16. Thermisches Schneidgerat, fir Schaumstoffe mit einem elektrisch
beheizbaren Schneiddraht, der zwischen einem u-férmigen Bulgel,
mindestens durch eine Feder gespannt ist, wobei der u-férmige Bligel an
zwei Schienen beweglich Uber einen verstellbaren Winkel mit einer
Arbeitsauflage verbunden ist, dadurch gekennzeichnet,

- dass das Gewicht des u-formigen Bigels reduziert werden kann.

Mario Schepper
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17.Thermisches Schneidgerat fir Schaumstoffe mit einem elektrisch
beheizbaren Schneiddraht, der zwischen einem u-férmigen Bulgel,
mindestens durch eine Feder gespannt ist, wobei der u-férmige Bligel an
zwei Schienen beweglich Uber einen verstellbaren Winkel mit einer
Arbeitsauflage verbunden ist, dadurch gekennzeichnet,
- dass die elektrische Verbindung, zum u-férmigen Bligel, eine

Kontaktschiene ist.

Mario Schepper
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